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Tyto techni®k®t phan& nkwsn2 des ek udl8sgrklagmh vSMDji B MITHBL O+, s

sr.o., d§l adgfeinnwjlr ope@adavky pr oDoxavd®v?§ nt2n czhatkd§gzeerka vdeod evhiTreohb
noremj e bezpodmprnoe |dnols anguetni2® ma xsitm&ITn2 kvality
Dokumentace

PSids§m& hov@®ijfebkuwtn® pSedat keolmpKtertmri dio®& upnechd afe.i v
Dokumentace mus?2 obsahovat:
1. Osazovac?| ivilelrre®&ny voyr zorveeldeem?2m svgech orientac2 u orient
vi kr e sbsahavai2m®no vIirobku v etkeiuzebezue ETOP/BOT)ag/ z2n ad temd ny

obrys DPS B ]
Sumarizovawu ma t eowou @zpiskuy & n N p o moSlheRWdckitpsd | oha | 2 sl o
Kompletn2 rozpisku, kter8 obsahuje vgechny soul §stky

Dataprovi r obu gpéahgetfeoerm§tu RS 274 X.

Data pro osazovac? automaty

Technick® vikresy psod i mpoadiovk® ymont §ge

Pops&8ny technod opyd gcakd®a vskpye cniaa I viTtryo b u .

Pokud nejgstep®na@wlenverze) pro vgechny dokumenty, je
dokumentace

ONoahwN

ZmNDnov® S2zen?

Vige uveden® dolbmentpSejtsamstiovnmovsny do virobn?2 dokument
mohou bit prov&§dNDny pouP&ifambowm@mnNisé pBeraAmBR ZzanDnovi prot
vgechny nov® dokumenEx) sku¢rl addavoeapimomg zeink§ .

-ODCHYLKAi Yspr ava dokumentace se tIT k8 pouze aktug8ln2 virobnz z

-ZMnNAvzni k8 novs§ virobn?2 dokumentace. Pokud nen? uvedeno,
dokumentace rséa®@irmwvenmai k wbknjoe ®p Veodme2 vdokumentace zachov§gn
It

%
objedn8vce rozligovat, jakou verzi virobku pogaduje vyrobi

o
o

d pro strojn2 osazovsg8§n2 SMD
j n?2 osazovgn2 je nutn® pSedgvat p o | toehxotpo vs® ossoawzhboovray
popi s osazoxzhngebmeoul§ ® &z paSt? B4eothoah o 2js@ poS,

y
r n
I 2
u 0 s a zsedatapnSoeud §svt ar paPmousdulBIN ® m
e
b
0
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g

Y C

d8vanTch datodenhliobavol nlT textovl soubor s

S or T muskamektagv |leestproPpdodvraldtngsr ou a sou data ur| en

bory hm§d @R k u (wa ezt vnu)l Y ezr ek T .

a mus?2 obsahovat

souSadnice nav§dnDhcsesothl doag s &R &vrefc 2smh osu § 2k
referencs ou| § RtlelR2, C1,45, D56, ¢é)

hodnotus o u | §md lekd n e roleranceha@ddotyanhanoa(n a p S 20K 11%,d100nF_20%_X7RS4,
virobcesopb8g§gi ke podle sv®ho uvggenz,

pouzdrosou 8§ €ki( C0 805, R0402,, S0O16, S MA, €)

so u Saed ngieco met r i sckuBkkSogsesxta$(emiuk ol i v napS, st Sed nogilky | .1
rotad( nat o]l eekp soul| §st

inf or maci 0 jednotk8ch sou$Sadn®ho syst®mu

Pokud jsou na desceélosaeny|j&®s tnkuy,n @& tdeor @ smemaja’yhendazodaat napsat
pS2padnh neos., NA, atd.

D8l e je nutn® bgnyhtoejnmDy Negp 2 postmeHojve z8§mNDna vel kich a
poug2vat M1 100nF.

DTl egit® je lovat pouzdzadaluemezri sedi Koskédnd¢RAB06r T Ca
Vsouborech trojn2 osazovgn2 SMD nesm2 blt klasick® sol
Maxi m&8l n2 d a hodnoty soul 8stky ve sloupci Hodnota je 19
G8dn® pozn§ a jin® popisy neg uveden® nelze pSeng§get do
Podklady pr virobu planget

Parametry 4 taontgipg Kvepr kT viiv mrm)tod<TvvadJmiSteLd nors taldRung distup,ekdy
z&8kaznZagadnydnSage giiir obu reallaemelepSednost Ruj e§ueRS274X (Bxtended f or m
gerber)
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No oA

Plangeta mus?2 splRovaba tbpopgbkgnzshhhdpghbirdaalgyviadlsu

data npsivbBukoSyBmadnP antiredukovgna) dle doporulenz.
- Spousdaty pro plangety je nutn® pSed§vat i vrstvu obrysu
- Pl anest?a ompSddemetwiidey pro sesouhlasen2 plangety a plo
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popod8ha | ej 2 (taspperr8.vimhoeul )or i ent aci
Vp S22 pdcdailddjedagy@ §kazmikembahhgeta oznalena jm@®nemeérzdkRamn2ka a |
kterl jCnafmues®a.bTt provedémdpnssike satdpoghmv 2r.ovsEn2 m
Pro vRtg?2 virobn2 s®rie, kdy se pSe ipptinks |8nd?§ rpoozungldrt 2p |aeuct houmart
295x480 x0.13mpma¥ m§& | n2 je43d z®BMOmMMa xi m§l n2 g2 Se tiskov®ho motivu je
ti skov®ho motivu je 352mm.
Pro meng? jerarxoibm&l ns2®rgi2eSe3 35 mrk oav ®haox imm8linvau d®l ka ti skov®ho
Optim8§l n2 rozmRr tiskov®ho motivu je 220x250mm
Nestandar ¢ @2 mogn®D teghhobogemo ut s
Vegker® rozmRry pSi panelizovgn2 desek plragrniMekkypoj T a n§\
technologjc k ® pS2pravy viroby (TPV)

- Upl aypp&ltleser@nj e nu h
e

PSedg§8vanil materi §l

DPS
Max.ozmlDry zpracovatelnlch desek plognT ch 10s proni, T me&pdSekr pl @ n P
maxi m8l n2ho rozmRru tiskov®ho moti vu.
Max. 0z mRry aztperlanciocvh desek plodnineh sggojtT s ks MOTIBDPiRD, NTpnSAV L 4 (
nepSekrolen2 maxim&8ln2ho rozmhDru tiskov®ho moti vu.
Ro z mldesgkz p r a ¢ o v act sea zndhasdwmatech jsood 50x50mm do 460x440x4mm
Maxim § | gn22desekpro operacreflow je 460mm
Maxim§ | rnc?z nd@selg pr a c o vapt &jl encl8oud@ax480nmj ma x . v 1 gk a -vpl Svjoednu® jseo u3dl, §5smink. y
Max. rozmhRDry zpraobeomael ok®m dpsekk®m insprenkl n2m syst ®mu Mi
Dod§van® desky pri2egni ghNepoj Toprtiessbrdgsntozs t0 ,hFmam. s
Nesm2 blt zkroucen®, nebo jinakaudef Ruinécadec®, skei §meéhaPiowk
r ov §Ti tpepromdnougechnologi hod vl cph@v D upravenT .
Mini m§l nz vzd8l enost soul 8§stek od okraje DPS je 4mm. Pokud
DPS mus2?2 obsahovat vhosa®owaws ddte piBithtpkh Bi Yeose jedn§ o m
pS2l1eBho
Soul| 8stky
Z8kazn2kem dod8van® soul 8§8stky mus2 spl Rovat n8sleduj2c2z pr:
-mus? Igyvd aotdat el n &mo hnupeddgR8 ene hnol ogi ckT | om
-mus? §biltte Ipn @,0 ymamaRg X 9 z e n ®
-mus2 bilt oznaleny hodnotou
-mus? bl tinfomagald@any p| Ru jRéHSppokgdne mudoluy povagovgny HE nevyho\

Bal en2 soul §stek
-soul §stky mus? hiledemwniejicipn3de porad ven,® sk lealch®v&an®2z e lzqpSr acov §n
-soul §st kybanuvesn@®s ecth nebowlai eh §ch (pozor na orientaci)
-soul 8salkegm8s esvch musej 2 dm?stt aztaev|Snd@) ck® lpc8ee Q@i h koy b &8st ky

foliea | e 2p0mm).
VpS2 freddodr gen? padmodebs peldr ohjce phhyifivanizktaz v2k EmpPdise n ®
zpracavishidmw| §st ek
Spol epB®dS&vEN2 M ma

) teri8lu je bezpodm2nel nhD nRtinmdf oprSmeadcSev ad
pSed8van®m| mprmjdkouz 8 k 8 z k u

je urlen'T.

Po @ g azkr&ky
IPCi (Association Connecting Electronics Industries ) |IPC je
plognlch spoj T, spoalgblynostzojlkt ar @aded§§Bajy2 pslo el ektroni ck:

spol el nost 2

ROHS - (Restriction of the use of Hazardeous Substances)jeS 2zzaekna?z uj 2 ¢c2 pougi t2 nebezpel nic
elektronicklch virobc2zh. vijaldama u2 EwV3 .0 pEB&ktoa d&kiormélst2i va vstoup
C2 lreanS2Roeth® j e zak§8zat poug2?2vs&n2 nebezpelnich | 8tek pSi vir
k ochranh |idsk®ho zdrav?2 a givotn2ho prostSed?2.
DirektvaRoHS zakazuje pougit?2 tRDchto | 8tek:

Kadmium

Rt uS

Olovo

GestimocnT chr-m

Polybromovan® bifenyly (PBB)

Pol ybromovan® difenylethery (PBDE)
Poug2vsgn?2 zaS2zen? obsahuj2c? uveden® tNRgk® kovy a retardar
Direktiva stanovuje jist® vijimky pro nhDkter§8 zaS2zen?2 z d-
postupech viroby

OAiosazovac?2 automat, stroj pro automatick® osazovg§n2 DPS S
DPSideska plogn®ho spoje
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SMD'i (surface moundevice s o u | § s pokrghovop mang ¢

RS274Xirozgd &8ea¥Vil fommStahgkkrdér i D
RV rezistor

Cikondtern z §

Di dioda

T - tranzistor

Pouga tdS8o p o rterdtuean 8§ | i

1) Plogn® spoje se SMD, n8vrh a konstrukce.
Autor: ing. Martin Abel, vydalo Nakl adatel stv2 Pl atan

2) SMT Technologi Aupovrchoygy®Mmoht 8gAbel, vydal o Nakl adatel
3) Bezol ovihadi®s Ip&fAeviP riv pirnagx.iMartin Abel a ing. VlIadim2r Ci
4) www.smtcentrum.cz

5) IPC normy- www.ipc.org

6) JEDEC standardywww.jedec.org
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P Schyt:

PS2| ohaDd posrl w| elnp® arneddeutk c e
Pl angety pro nan8§gen?2 pasty
Doporul en8§ t | eludg0Sukna pprloe crhouz t1e2l5 do O, 5mm. Ostatn2 dl e

1) 0,4
max. 196200um
=d®l ka plogk

D
A
B

2) D=0,5mm
A=220um
B=d®l ka pl ogk

3) D=0,65mm (0,6mm)
A=280um
B=max

4) D=0,8mm
A=380um
B=max

5) D>=1mm
A=cca D/2 )
B=max (pS2padnhD redukovat 5 %)

6) ostatn?2 redukovat o cca 5%

7 vel k® ot var ktepliehhyn)e m§r kdunk oda ®cmS Pp Elpakyavizn a ma x .

obr §zek ..
HE
8) Otvoryvpl anget D pro BGA pouzdra redukovat takto:
Rozt el K PrTmRr d2ry
1,27mm 0,65mm
1,0mm 0,48mm
0,8mm 0,45mm
Pl angety pro: nan8gen?2 | epidla

Plech tlougSky dle soul §st eki.130P150um.Ostan| 2§ sstokuyl 8§1s2t 0kéy, dol 8e0
domluvy stechnologem.

1206, 0805, 0603, SOD 80 (minimelf), melf

obd®l n2k A Xx B
T ® 0
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SOT23 SO.. SO..L

obd®l n2k AxB 2 X obd® I n2k A x B nebo kruh
—] ‘ — —
| 1 | 1
] ] ] ]
] ] ] ]
| 1
1206 0805 0603 0402 SOD80 | MELF SOT23 |SO SO..L
AXB 0,4x1,7 | 0,3x1,3 | 0,2x0,9 0,6x1,4 1,5x2 0,4x3 2X2 3x3
D 0,7 0,5 0,3

Vegker ® mm.zmRry v
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Vikres um2stRhNn2 motivu na plangethD pro autom

N
A

1 = q
il q

L e e e R

4

PLATIV PRTPADE, 7E PREDNI PRICNIK JE V KRAJNI POLOZE !—/
max. 434

©ooCcCO0O0COCODODOOCOOOCO oOoo0cCO0OO0OOOODOOCOOOCO

yg/

max. 567

“—PREDNI OKRAJ DPS

15
11142

SABLONA ODPRUZENEHO NAPINACIHO RAMU PRO MOTOPRINT AVL, AVL-C

482008

7114



PS2 | ohaMat2esrlio@lBavy § zovang rozpiska

SMD mounte.ulp verze: 25.8.2006

kkkkkkkkkhkkkkkkkhkkkhkkkkkkhkkhkkkhkkhhkkkhkkkhkkkkkkkkkx

SEZNAM VGECH SOUL CSTE-BILIOB-MATERIARIR AN
Virobek:ViBrdci t ac _
Datum exportu: 30.10.2008 09:49:53

kkkkkhkkkkhkkkkhkkkkkkhkkkkk kkkkkkkkkhkkkkkkkkkkhkkhkkkkkkx

13 different devices

Qty Value Package Parts
1 3,3nF/svitek  C-5 c2

1 10nHA50V C0805 C1

1 100M/25V ES5 Cs8

1 100N16V C-5 C5

1 100nF100V C-75 C3

1 74HCT123D SO16 IC4

1 L297 DIL20 IC1

3 6N137 DILO8 OK1, OK2, OK3
1 BSS138 SOT23 Q1

1 OR R1206 R15
1 22K R-10 R9

1 47K R1206 R10
1 Ix4K7 SIL10 RN1

PS2 ||emsdN@avEdNc2 znal ky

|
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PS2]l ohaUKW&=msKa odsazovac2ch dat pro strojn2 os

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkk

SEZNAM SMD SOULCSTEK STRANY BOT
Virobek: Pocitac_V1.brd
Datum exportu: 30.10.2008 09:49:52

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk *k*k

Part ;Value ;Package ;X (mm) ;Y (mm) ; Orientation
FIDUZ, ;Circle_1.2 ;10.37500 ;5.05000 ;0
FIDUZ2; ;Circle_1.2 ;152.12000 ;180.25800 ;0
Cl1 ;10nF ;C0805 ;106.11000 ;48.89500 ;90
C6 ;100nF ;C0805K ;87.06000 ;70.48500 ;180
C7 ;100nF ;C0805K ;90.87000 ;70.48500 ; O
C10 ;100nF ;C1210 ;115.63500 ;48.89500 ;90
D9 ;4007 :MLL-41 ;121.35000 ;98.74250 ;180
D10 ;LEDred ;MLL-34 ;125.47750 ;92.71000 ; 90
IC4 ;74HCT123D;S0O16 ;116.27000 ;55.88000 ;180
Q1 ;BSS138 ;SOT23 ;118.81000 ;43.81500 ;180
R10 ;47K ;R1206 ;109.92000 ;55.88000 ;90
R12 ;560R ;R0603 ;121.35000 ;92.07500 ; O
R13 ;560R ;R0603 ;121.35000 ;81.28000 ; O
R14 ;560R :R0402 ;121.35000 ;70.48500 ;180
R15 ;0OR ;R0402 ;114.36500 ;93.34500 ;270
R16 ;470 :R1206 ;121.35000 ;96.20250 ; O
R19 ;470 :R1206 ;119.44500 ;48.89500 ;90
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PS2 | oh5SHr2ralzat a tekhTolzogidolploc u| e n 2

(urleno pro kontrolu vgech virobn2ch podkl a

ELO+

ANO

NE

N§vrh DPS:

Jsou spsB8PN® sml| Scshkgdem mWa sgleE§sovanou tec

MEm pougit® spr8vn®hfedemynprpl §oobvasbkyt ec

Poug2vsgm stahovac?2 plogky pSi p&jen2 vinou?

Obsahuje deska naa §jdddad gmra§ kry®Ipao ot VOéAr u a Vv
rozl ® &8n2 mbDdi !

Jsou v n8vrhu tak® navg§dhRc?2 znalky pro navs§

Obsahuje deska BGA pouzdra? Jsacu® z2 ch kontrol n2 znal ky?

~N|o|jo| b

Zvoli |l jsem vhodnou povrchovou Ypravu DPS?

Ng§vrh planget:

MEm spr8vn® rozmhNry a tvary plogek na plang

Poug2vs8m dostatelnhD velk® plogky pro tisldal
nNjakl prolis?

10

Obsahuje plangeta i spr8§vn® neredukovan® n4g

11

Nesm2zm m2t na plangethD navgdPRDc?2 znalky pro

Mechanickl tvar DPS:

12

PSesahuje nhDjak8kgduM8mt khopgid@otgeshdeskol 272

13

Je pougit8 vhodn8 a spr8&8vng8 panelizace deskKk

14

Je pougito spr8vn® dhDlen2 panelu a obr 8bNn2

15

Poug2vsgm roddnBgklbava&nnedr 8gkuji n8hodou nnDEK

PS€ds&n2 zdwBmkgnsac?2 (objedn8vka):

16

Obsahuje objedng8vka vgechny n8§legitosti? (d

17

PSed§8§v&m dodac2 | ist?

18

PSed§vE&m sprg&vnh tigthNnou dokumem8lae§i tves tsip

19

A co elektronick8 dokumentace, je kompletn?

20

PSed§vs&m tak® osazovac2 data pro OA a obsah

21

Data pro OA nesmRj2 obsahovat klasick® soul

22

Poug2vs8&m spr8vn® znalen?2 pouzder soul 8stek?

23

PSedsS§w@wmos zak§zkou i objedn§8vku na virobu

24

Jmenuje se vegker§8 pSed§vang dokameadm&earip
(vl etnhD verze!)?

25

Poslal jsem data na virobu nov® plangety?

26

Pos21 8m spolu s daty i informaci o zpTsobu

27

Dod§veE&m spr&vapoimadren®l podobD a je sprsgvni

28

Odpov2d&awvymu dloi st u?

29

Je materi 8l balenl pro strojn2 zpracov§gn2?

30

Jsoudokumentaci a dodac2m |istu pops&ny pS2zp

1014




PS2| oheaPdRlsd d d ol Sysioruo)@tpcramiage
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